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RESUMEN

El proceso de extraccion de almidon de yuca en la planta procesadora
D’MAIZ, dtiliza 12.5m*® de agua/dia y generan residuos liquidos con una
carga medida como DQO y DBOs5 del orden de 1900 — 2000mg/L. que son
vertidas al Arroyo Grande de Corozal sin ningun tipo de tratamiento
afectando la calidad de agua y provocando a la empresa un aumento en el
pago de la tasa retributiva por contaminacion hidrica. Para solucionar este
problema, se analizd la aplicacion de filtros anaerobios que muestran
eficiencias de remocion de materia organica de 60 - 75%
independientemente del medio de soporte que se utilice, lo que representa
una reduccion significativa de la carga contaminante descargada a los
cuerpos receptores del agua en la zona. Los medios de soporte que
presentaron mayor factibilidad por su eficiencia y consecucion fueron el de
cascara de coco y paja de monte, los cuales pueden ser utilizados en el
mismo reactor, debido a que el volumen utilizado es similar para ambos
casos, obteniéndose eficiencias de remocion para la DQO de 70% y 90%
respectivamente, por lo que se recomienda este tipo de filtro anaerobio en el
tratamiento de las aguas residuales procedentes del proceso de extraccion

de almidon de yuca en la planta D’MAIZ.



ABSTRAC

The process of extraction of starch of yucca in the plant the proces D'MAIZ,
generates liquid residues with a pollutant load measured as DQO (chemical
demand of oxygen). The quantity of water used in the process for this
company is of 12..5 m3/dia and residues are generated by a DQO of the
order of 1900 - 2000mg/L. Which without due treatment affect the quality of
the water and it provokes the company an increase in the payment of the
remunerative rate for contamionacion water. To solve this problem, we find
that the application of filters anaerobios shows efficiencies of removal of
organic matter of 60 - 75 %, independently of the way of soprte that is in use,
which represents one significant areduccion of the pollutant load unloaded to
the bodies water recipients in the zone. It waters down The means of support
that presented major feasibility for his efficiency and attainment were that of
rind of coconut and straw of mount, which can be used in the same reactor,
due to the fact that the used volume is similar for both cases, efficiencies

being obtained of remosion for the DQO of 70 % and 90 % respectively.



INTRODUCCION

La empresa productora de almidon de yuca D’MAIZ ubicada en el kilometro 1
via corozal — Sincelejo, diagonal al BAFIN # 5, tiene una produccion diaria de
una tonelada de almidén, con un consumo promedio de 12.5m* de
agua/tonelada de producto obtenido; el agua que se utiliza en el proceso es
arrojada al Arroyo Grande de Corozal sin ningun tipo de tratamiento lo que
esta afectando la calidad del agua de este efluente y que ocasiona para la
empresa un riesgo de contaminacion para la comunidad y para su producto,
ademas de esto, en estos momentos no cuenta con un sistema apropiado
para el tratamiento de aguas residuales, generando problemas sanitarios y
ambientales en el entorno, caracterizado por la presencia de malos olores,
vertimiento a las cuencas del Arroyo Grande sin tratamiento previo,
incumpliendo de esta forma con las normas ambientales vigentes expuestas
en el Decreto 3440 de 2004 del Ministerio del Medio Ambiente, anexo 3.

La Corporacion Autonoma Regional (CARSUCRE), autoridad competente,
amparada en la ley 99 de 1999, la cual establece que por medio de esta
corporacion se otorgue la licencia ambiental o en su defecto la viabilidad
ambiental, se encuentra en estos momentos evaluando dicha empresa de
acuerdo con lo dispuesto en el articulo 197 del decreto 1594 de 1984. por
otro lado se podrian presentar quejas por parte de la comunidad que tendria
como consecuencias desde  sanciones econdmicas por parte de la
Corporacion Auténoma Regional de Sucre (CARSUCRE), hasta el cierre

definitivo de las instalaciones de la planta procesadora.

Por lo anterior, es muy importante para la empresa seleccionar un sistema
apropiado para el tratamiento de las aguas residuales provenientes del
proceso de extraccidn de almidon de yuca en concordancia con el decreto

3100 de octubre de 2003, el cual regula la tasa retributiva correspondiente al



vertimiento de aguas a las cuencas hidrograficas, y ademas implementar el
sistema de manejo teniendo en cuenta lo dispuesto en el decreto 1594 de
1984 en cuanto al uso del agua y residuos liquidos, con el fin de que la
empresa D'MAIZ pueda desarrollar sus actividades de manera normal y

cumpliendo con las normas ambientales vigentes.

Para lograr este objetivo es necesario comparar sistemas de tratamientos
que puedan ser utilizados en la depuracion del agua residual que proviene
del proceso de extraccion de almiddn de yuca, y asi, obtener un adecuado
sistema que pueda generar las condiciones ambientales favorables para el
vertimiento del agua residual que se produce durante el proceso de

elaboracién del almidén.



OBJETIVOS

OBJETIVO GENERAL

Seleccionar un sistema de tratamiento de aguas residuales para la empresa

productora de almiddn de yuca D'MAIZ en el municipio de Corozal, Sucre.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Elaborar un diagnostico general del entorno ambiental de la planta
procesadora de almidén de yuca D'MAIZ.

e Caracterizacion de los parametros fisico — quimicos de las aguas
residuales que emanan del proceso de extraccion del almidon de yuca
en la empresa D’'MAIZ.

e Determinacion de la carga contaminante de las aguas residuales del
proceso de extraccion de almidén.

e Seleccidn del sistema de tratamiento de aguas residuales para el

proceso de extraccion de almidon de yuca enla empresa D'MAIZ.



